Innovation in Motion @

GRIPCOAT® Dire:

Grip mit maximalem Reibwert
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FRICTION INCREASE SOLUTIONS
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Di re Ct Direkt und einfach

Das INnnovative BeSChIChtUﬂgS- Bisher konnte der Reibwert nur mit zuséatzlichen Bauteilen erhoht
ve rfa h ren der M | ba Coa-ti ng G rou p werden. Hoheres Gewicht und zusétzlicher Montage-Aufwand
. . . waren die Folgen dieser speziell beschichteten Metallscheiben.
erhOht den Relbwert Und dam |t Mit GRIPCOAT® Direct werden Bauteile erstmals direkt mit einer
a UCh | h re u nte n eh m eriSCh e reibwerterhéhenden Beschichtung versehen. Dies spart zuséatzliche
Bauteile und erhoht die motorische Performance. Das Verfahren
PerfOrmaﬂCe. ermoglicht neuartige Materialkombinationen und reduziert

CO,-Emissionen.




GRIPCOAT® Direct erflillt vielfaltige Anforderungen in reibwert-
erhéhenden Funktionsbereichen. Erstmals ist es moglich,
Hartpartikel (Industrie-Diamanten) direkt, partiell und duRerst
wirtschaftlich auf Bauteile aufzutragen. Es handelt sich dabei
um einen automatisierten, flexiblen Prozess, der auf lhre ganz
besonderen industriellen Anforderungen abgestimmt wird und
der ohne Verwendung nasschemischer Verfahren auskommt.

MOTOR/GETRIEBE/ANBAUTEILE:

Schwingungsdampfer, Kettenrad/Kettentrieb, Triggerrad,

Nockenwellenversteller, Mitnehmerscheibe/\Wandler, Tellerrad/

Gehause, Bundbuchse, gebaute Nockenwelle, Kihlplatte,

Differential, Ausgleichsmodul, Turbolader/Turbinenlaufer, Kurbelwelle,

Lagerbock, Pleuelverschraubung, Gehauseverschraubungen,
Olpumpenwelle, ...

CHASSIS: Motoraufhdngung, sonstige
Aufhangungen, Lenkung, Cabrioverdeck,

FAHRWERK: Federbeinstultzlager,
Schwenklager, Querlenker, Radlager,
Reibscheibe, ...

SONSTIGES: Flexplate,
Verbindungstechnik, Halteleisten,
Klemmleisten, ...



lhre Vorteile
auf einen Blick

GRIPCOAT® Direct ertffnet neue Moglichkeiten fir Entwickler und
Produzenten der Fahrzeugindustrie:

Effiziente Ubertragung hoher Drehmomente durch bessere
Haftung (keine , Fretting”-Gefahr)

Reduktion der Betriebsvibrationen durch zuverlassigen Halt
Hoher erzielbarer Reibfaktor (bis Faktor 6)

WIRTSCHAFTLICHKEIT

Kostensenkendes Verfahren, das flexibel auf spezielle

Anforderungen angepasst wird und ohne Nasschemie auskommt

Vereinfachte und schnellere Montage, da zuséatzliche
reibwerterhohende Bauteile nicht mehr nétig sind
Lésungsmittelfrei und umweltfreundlich
Kraftschlissige Verbindungen ersetzen aufwéndige
form- und stoffschlissige

Wiederholte Montage mdglich

CO,-REDUKTION

Indem auf bisher Ubliche Zusatzkomponenten (Scheiben) verzichtet
werden kann, macht sich das Verfahren auch hinsichtlich Gewichts-
einsparung positiv bemerkbar. Die direkt beschichteten Komponen-
ten sind leichter, kleiner und gleichzeitig leistungsfahiger. Die damit
erzielte Gewichtsreduktion fiihrt zur Senkung des Verbrauchs — und
damit indirekt zur CO,-Reduktion.

Die Applikation der Hartpartikel (Industrie-Diamanten) geschieht
bei niedrigen Temperaturen. Erstmals kdnnen auch nicht-leitende
Substrate beschichtet werden. Das ermdglicht innovative Materi-
alkombinationen. Durch den erhéhten Reibfaktor kdnnen auch die
Bauteile verkleinert werden.

SERVICE

Die Miba ist ein verldsslicher und innovativer Partner.
Gemeinsam mit lhnen adaptieren wir GRIPCOAT® Direct und
passen das Verfahren an lhre jeweiligen Anforderungen und
Winsche an. Wir schaffen fur Sie ideale Rahmenbedingungen —
von professioneller Vermessungstechnologie wie 3D-Laserscans
(inhouse) bis hin zur raschen Prototypen-Entwicklung.



Einfach serienreif

GRIPCOAT® Direct ist ein automatisierter Beschichtungsprozess,
der fUr die Automobil-Industrie zertifiziert ist. Das industrielle
Verfahren ist flexibel erweiterbar, kann auf Ihre Wiinsche angepasst
werden und bietet eine hohe Verflgbarkeit.




GRIPCOAT®Direct im Detail

Unter atmosphéarischem Plasma werden diamantene Partikel auf die
Bauteile aufgebracht. Die dabei verwendeten Industrie-Diamanten
sind mit Nickel ummantelt. Diese metallische Hille sorgt dafdr,
dass die Hartpartikel mit dem Substrat verschmelzen und damit
eine dauerhafte Verbindung eingehen. Der Prozess selbst geschieht
bei niedrigen Temperaturen. Auch nicht-leitende Materialien wie
beispielsweise Aluminiumlegierungen, carbonfaserverstarkter
Kunststoff (CFK), glasfaserverstérkter Kunststoff (GFK),

Magnesium oder Polymerwerkstoffe eignen sich flr das Verfahren.
GRIPCOAT® Direct wurde in enger Zusammenarbeit mit der Tech-
nischen Universitat in Chemnitz entwickelt, getestet und qualifiziert.
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Mit GRIPCOAT® Direct

Mit reibwerterhéhenden Scheiben
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Flexibilitat

Die GroRe der Hartpartikel wird auf die jeweiligen BedUrfnisse
abgestimmt und variiert zwischen 15 und 55 pm. Neben der
KorngréRe der Diamanten wird der erzielte Reibwert auch durch
die flichenmaRige Verteilung — auf Wunsch zwischen 8 bis 30 %
— auf dem Substrat bestimmt.

KorngroRRen Hartpartikel
(Industrie-Diamanten)
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Mikroformschluss durch Hartpartikel
ohne zusatzliche Haltematrix

Hartpartikel Gegenstlick
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an Substrat beschichtetes
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www.miba.com

GRIPCOAT® Direct

Kontakt

Miba Coating Group

High Tech Coatings GmbH
Dr.-MitterbauerStralRe 3
A-4655 Vorchdorf

+43 (0) 7614 6541-0
gripcoat@miba.com



