
Grip mit maximalem Reibwert
GRIPCOAT® Direct

FRICTION INCREASE SOLUTIONS



Das innovative Beschichtungs- 
verfahren der Miba Coating Group 
erhöht den Reibwert und damit 
auch Ihre unternehmerische  
Performance.

GRIPCOAT®   Direct Direkt und einfach

Bisher konnte der Reibwert nur mit zusätzlichen Bauteilen erhöht 
werden. Höheres Gewicht und zusätzlicher Montage-Aufwand  
waren die Folgen dieser speziell beschichteten Metallscheiben.  
Mit GRIPCOAT® Direct werden Bauteile erstmals direkt mit einer 
reibwerterhöhenden Beschichtung versehen. Dies spart zusätzliche 
Bauteile und erhöht die motorische Performance. Das Verfahren  
ermöglicht neuartige Materialkombinationen und reduziert 
CO2-Emissionen.



GRIPCOAT® Direct erfüllt vielfältige Anforderungen in reibwert- 
erhöhenden Funktionsbereichen. Erstmals ist es möglich,  
Hartpartikel (Industrie-Diamanten) direkt, partiell und äußerst  
wirtschaftlich auf Bauteile aufzutragen. Es handelt sich dabei  
um einen automatisierten, flexiblen Prozess, der auf Ihre ganz  
besonderen industriellen Anforderungen abgestimmt wird und  
der ohne Verwendung nasschemischer Verfahren auskommt.

MOTOR/GETRIEBE/ANBAUTEILE:  

Schwingungsdämpfer, Kettenrad/Kettentrieb, Triggerrad, 

Nockenwellenversteller, Mitnehmerscheibe/Wandler, Tellerrad/
Gehäuse, Bundbuchse, gebaute Nockenwelle, Kühlplatte, 
Differential, Ausgleichsmodul, Turbolader/Turbinenläufer, Kurbelwelle, 

Lagerbock, Pleuelverschraubung, Gehäuseverschraubungen, 
Ölpumpenwelle, …

CHASSIS: Motoraufhängung, sonstige 

Aufhängungen, Lenkung, Cabrioverdeck, 
…

FAHRWERK: Federbeinstützlager, 

Schwenklager, Querlenker, Radlager, 
Reibscheibe, …

SONSTIGES: Flexplate, 
Verbindungstechnik, Halteleisten, 

Klemmleisten, …

GRIPCOAT®   Direct



•	 Effiziente Übertragung hoher Drehmomente durch bessere  
Haftung (keine „Fretting“-Gefahr)

•	 Reduktion der Betriebsvibrationen durch zuverlässigen Halt 
•	 Hoher erzielbarer Reibfaktor (bis Faktor 6)

•	 Kostensenkendes Verfahren, das flexibel auf spezielle  
Anforderungen angepasst wird und ohne Nasschemie auskommt

•	 Vereinfachte und schnellere Montage, da zusätzliche  
reibwerterhöhende Bauteile nicht mehr nötig sind

•	 Lösungsmittelfrei und umweltfreundlich 
•	 Kraftschlüssige Verbindungen ersetzen aufwändige  

form- und stoffschlüssige
•	 Wiederholte Montage möglich

Indem auf bisher übliche Zusatzkomponenten (Scheiben) verzichtet 
werden kann, macht sich das Verfahren auch hinsichtlich Gewichts-
einsparung positiv bemerkbar. Die direkt beschichteten Komponen-
ten sind leichter, kleiner und gleichzeitig leistungsfähiger. Die damit 
erzielte Gewichtsreduktion führt zur Senkung des Verbrauchs – und 
damit indirekt zur CO2-Reduktion.

Die Applikation der Hartpartikel (Industrie-Diamanten) geschieht 
bei niedrigen Temperaturen. Erstmals können auch nicht-leitende 
Substrate beschichtet werden. Das ermöglicht innovative Materi-
alkombinationen. Durch den erhöhten Reibfaktor können auch die 
Bauteile verkleinert werden.

Die Miba ist ein verlässlicher und innovativer Partner.  
Gemeinsam mit Ihnen adaptieren wir GRIPCOAT® Direct und  
passen das Verfahren an Ihre jeweiligen Anforderungen und  
Wünsche an. Wir schaffen für Sie ideale Rahmenbedingungen – 
von professioneller Vermessungstechnologie wie 3D-Laserscans 
(inhouse) bis hin zur raschen Prototypen-Entwicklung. 
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GRIPCOAT® Direct eröffnet neue Möglichkeiten für Entwickler und 
Produzenten der Fahrzeugindustrie:



GRIPCOAT® Direct ist ein automatisierter Beschichtungsprozess, 
der für die Automobil-Industrie zertifiziert ist. Das industrielle 
Verfahren ist flexibel erweiterbar, kann auf Ihre Wünsche angepasst 
werden und bietet eine hohe Verfügbarkeit. 

Einfach serienreif



Unter atmosphärischem Plasma werden diamantene Partikel auf die 
Bauteile aufgebracht. Die dabei verwendeten Industrie-Diamanten 
sind mit Nickel ummantelt. Diese metallische Hülle sorgt dafür, 
dass die Hartpartikel mit dem Substrat verschmelzen und damit 
eine dauerhafte Verbindung eingehen. Der Prozess selbst geschieht 
bei niedrigen Temperaturen. Auch nicht-leitende Materialien wie 
beispielsweise Aluminiumlegierungen, carbonfaserverstärkter 
Kunststoff (CFK), glasfaserverstärkter Kunststoff (GFK),  
Magnesium oder Polymerwerkstoffe eignen sich für das Verfahren.  
GRIPCOAT® Direct wurde in enger Zusammenarbeit mit der Tech-
nischen Universität in Chemnitz entwickelt, getestet und qualifiziert.

GRIPCOAT® Direct im Detail Flexibilität

Korngrößen Hartpartikel  
(Industrie-Diamanten)

55 μm

Mit reibwerterhöhenden Scheiben Mit GRIPCOAT® Direct

Mikroformschluss durch Hartpartikel  
ohne zusätzliche Haltematrix

Hartpartikel

abstandslos

Nickelhülle haftet 
an Substrat

Gegenstück

beschichtetes 
Bauteil

Die Größe der Hartpartikel wird auf die jeweiligen Bedürfnisse  
abgestimmt und variiert zwischen 15 und 55 μm. Neben der  
Korngröße der Diamanten wird der erzielte Reibwert auch durch  
die flächenmäßige Verteilung – auf Wunsch zwischen 8 bis 30 %      
– auf dem Substrat bestimmt.
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www.miba.com

Kontakt
Miba Coating Group
High Tech Coatings GmbH
Dr.-Mitterbauer-Straße 3
A-4655 Vorchdorf
+43 (0) 7614 6541-0
gripcoat@miba.com

GRIPCOAT® Direct


