GRI PCOAT® DI RECT Innovation in Motion

Friction Increase Solutions

BESCHREIBUNG

GRIPCOAT® Direct ist eine reibungserhthende Direktbeschichtung, die mittels atmospharischem Plasma unmittelbar auf
ein zu verspannendes Bauteil aufgetragen wird. Sie ermdglicht eine Steigerung des Haftreibwertes selbst bei geélten
Oberflachen auf bis zu y = 0,75. Die dafur nétige Flachenbelegung und die GroRRe der Hartpartikel werden je nach
gewilinschtem Haftreibwert individuell auf das zu beschichtende Bauteil abgestimmt. Der bei Montage entstehende
“Mikroformschluss” gewahrleistet selbst unter schwierigsten Einsatzbedingungen eine sichere Kraftlibertragung. Die prazise
Beschichtung von funktionsrelevanten Teilbereichen erschlie3t innovative technische Lésungen unter minimalstem
Materialeinsatz.

AUFBAU Beispielanwendungen
Hartstoffpartikel (Industriediamant) werden mit Ni- Motorentrager, Differentialtrager, Sensorrad(Geberrad),
Haftvermittler auf das Substrat aufgebracht. Reibplatten fur Windkraftanlagen, Riemenrader,

Schwingungsdampfer, Kettenrédern, Federbeine, Buchsen,
Unterlegscheiben, Beilagscheiben, Kurbelwellenrad,
Schrauben, Getriebedeckel(z.B. Ebike), Koppelstange,
Gelenke, Hinterachsgetriebelager, Querlenker
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ANWENDUNGSGRENZEN
Substratmaterial 2l Gl W3
Sinterformteile
. 8-30%
Fldchenbelegung (anforderungsabhéangig)
Kurzzeitiges o
Temperaturlimit im Einsatz 600" C
Spezifische ab ca. 25 MPa
Flachenpressung '

ERZIELTE STAT. REIBWERTE MIT
GRIPCOAT ® VARIANTEN
Nominale Flachenpressung p,,,, = 100 MPa

LEISTUNGSMERKMALE GRIPCOAT®
DIRECT IM SCHRAUBVERBUND

0,80

0,70 Drehmomentiibertragung maximieren ++

0,60 Antifretting +
< o050 Bauraumoptimierung ++
% 040 Reduktion von Spannelementen/Schrauben ++
:-5 0,30

o2 Legende: Oldent + Verbessert ++ Exzellent

0,10

0,00
EN-AW6082T6 (d35)  EN-AWE082T6 (d35) 42CiMod+QT (d55) vs. 42CrMo4+QT (d25) vs.  16MnCrSE (d15) vs.
vs. 42CMo4+QT vs. EN-AW6082T6 420rM04+QT (coated 42CrMo4+QT) 16MnCI5E.
with D-KTL)

Bemerkung: Alle Werte sind gemittelt und kénnen Variationen unterliegen. Endgultige Definition nach Zeichnung und je nach Anwendung.



